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Diamantbeschichtungs-
anlage DBA 3-452/6-001 

 
Zur Herstellung von diamantbeschichteten Schleifscheiben, Trennscheiben und Schleifwalzen 
mit 3 Beschichtungsstationen. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
Gesamtansicht DBA 3-452/6-001 

 

 
 

Rückansicht der DBA mit Elektrolytvorratsbehälter (EVB) 

Prozess-Regel- und 
Steuereinheit 
(PRSE) 
- Temperatur 
- pH-Wert 
- Niveau 
- Elektrolytkonstanz 
- Sicherheitssensoren 
- Amin-Zähler 

Diamantbeschichtungs- 
einheit (DBE) mit 2 

Beschichtungsstationen 
für Schleifscheiben 

3fach- 
Kaskadenspüleinheit 
(KSP) 

Diamant-
beschichtungssteuerung 
DBS (3 St.) 
- Strom 
- Spannung 
- Reststrom 
- Zeitablauf 

Reinstwasservorrats- 
behälter (RWB)

Diamantbeschichtungs- 
einheit (DBE) mit 1 

Beschichtungsstation 
für Schleifwalzen 

Trennscheiben-Kontakt 
und Aufnahme-
vorrichtung 

Schleifwalzen-Kontakt 
und Aufnahme-
vorrichtung 
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Profilscheiben-
Kontakt- und 
Aufnahme-
vorrichtung 
montiert 

 

    
 
Innenansicht der 1. Beschichtungsstation mit Innenansicht der 2. Beschichtungsstation  
Rotationseinheit horizontal   mit Beschichtungskassette und 
      Trennscheiben-Vorrichtung 

 
     
Innenansicht der 3. Beschichtungsstation 
mit Beschichtungskassette, Schleifwalzen- 
Vorrichtung und Diamantrückhaltebürsten 
(links)  

Kontakt- und Aufnahmevorrichtungen  
für Trennscheiben (rechts oben),  
für Profilschleifscheiben (rechts mitte) 
und für Schleifwalzen (rechts unten) 

Profilscheiben-
Kontakt- und 
Aufnahmevorrichtung 
in Abschirm-
vorrichtung eingesetzt 

Profilscheiben- 
Kontakt- und 
Aufnahme-
vorrichtung  
in Diamantierkorb 
eingesetzt 


